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"Rundiauferpresse zum Verpreasen von zyl indrlschen Tabletten" 

Oi« Brfifidufm bmttittt AiM AiiAdlAufwprtBM turn ymrptmrn^ 
Mil voA ■ylifidffiMhM Tabl^ttM Ait ffo«i«rttnd«n Ob#r- 
•tMpftl- yi^ tMt«rtttM|»l«ufMlUMA fitr minm Mhrs«hl von 

AAhM iiAd Unft«ratMpftlAufiiAlMNi «fkfMrtfMtm# •ynohron «it 

4i«MiA VOti«ff«M«ft MAiriMMUfAAhM lOr jMlltt twlAahAA 
•iAM OlMV- UAtf OAMrStMpAl liAfMrdA^tA NAtrilAA # •iA«r 

olMrhAlb d«r HAtrismaufiMitiM itAtlMAr *A«Mrd«tm Mil* 
vorriehtuAf » fAtA«r nit AtAtiMAr AA^MrtfAAt*^ otorar uAd 
witArAr DnAAkrollA und ttit tfiAAAA sy^AordAAtAA nthruAgA- 

llUV¥AA AIM BulAiiAA VOA AtMpAllUlpf AA 4Ar ObAr* UAd UAtAf* 
AtAttllAl WiAChAA 4iA OrUCltrolltA UAd AAllAbAA dAt itAApAl 

^<a.^ >aai# g<n_dAr tIrttckgpIlAA _tum„Ay A%»ArrAA dktr gAr 
prAAtAA TAblAttAA bcw* Aum VArbriA9An iA roilAtAlluAA* 

DACArtigA AondiaaCArpTAAAAn aim VArjprAAAAn von sylin- 

driAChAA TAblAttAA AiAd bAkAAAt («. A. PtOApAlCtblAtt dAr 

■ * 

Pins wilholtt PAttA OBbAr tebMrsAnbAk/BMburg t 'BAAAAAton 

Ferfecta 2*). DieAe Rundlauferpressen haben sich sur Ver- 
pressung von Massen verschledener Eigenschaften bewahrt. 
Bel hygroskopischen Oder fettigen Massen jedoch aind keine 
zufriedenstellenden Table ttierergebnisse zu erslelen* Auf- 
grund der stark haftfahigen Oberfiache dieser Massen ha£- 
ten die Predlinge an den Preflwerktettgen , so daa beim An- 
heben des Oberstenpels nach der Verpressung Produkt aus 




der fertigen Tablette herausgerissen wird und es auDerdem 
boin Ai>fitroi£o:A doK Tabl«bto vein Unt«rfitemp«i aur Z«rsb5- 
rufKi d«r Tablet t« ko«Mn k«nn« 

lur V«rMidufi9 dlM«r NMht«ll« lit btltannt^ die Ei^m* 
•ohafttn dftrartl4«r Msmh dureh SuaitM bu v«rMnd«rn. Mi 
di#Mn Su0iti«n handelt es sich \m foratronraittel odor um 
0ubotonion» di« Infolgo von o6orfl«ehl9or feopuderung dlo 
iteftiiA^i d#tt Ptmnlin^m mn don Fr^ftMrkMu^on vorhlndorn. 
Oiooo tuMtto mind abor auo oAMfiduA90tochnlochon OrUfidon 
oft uiMrtrtinocht imd ouBordoa t«uor und varochloehtorn su-* 
Mlot ouoh dlo tdaliehkoit dor Tobl«tton. Boi alnor Bo- 
pudoraii9 wordon dlo Moftkrafto ouch iAMrhalb dor tablotto 
bor«b9«Mttt» oo dAi dio Toblotto atarkor irorproat cordon 
■ya« 

8a lat aueh bokannt, daa an tpoaialrundiauforpraaoan, bol 
donon dio Viarproooung alloin durch dio ontoratoapol go^on 
oino aich drohondo Druckhaltoplatto ortelgt* oin Anh'afton 
dor Tablottonoborooito ToiThindort wird. Durch dio aieb 
drehende Druckhaltoplatto wird jedoch das su verpreaaendo 
Material in der Hatrize durch Relbung verachoben , wodurch 
ungleichniiiBig verpreBte Tabletten entstehen , %relche eine 
veiche , instabile und eine zu harte Seite auf weisen • Die 
Tabletten sind dadurch nicht abriebsatabil und besitzen 
durch die zu hart verpreste Seite ungenUgende La- 
sungaeigenachaf ten , 



Au£gabe der Erflndung ist die Schaffung einer Lasung « mit 
Mleh«r ttlM •lAMndfr«itt Vmtpfmnuhg von lyllndriaehM , 
9l«ielHMIii9 v«vprMten T«bl«ttM mum hy^roskopiaeh*!! od«r 
fcttlfttn NasMfi ohM Binaats von T«bi«ttoniUBilts«n atihftQ*- 
lioht Mrdon li«nn« 

Di«M Attffabo t#ird Hit •ln«r HoAdlttufMprosM d#r •in^An^a 
bo8«iehnoton Art orf indiifigsgMaft dadureh 9«16at, d«B di« 
OboratMpai tmd Mf • auch dl« tfntwstmpal kuri nach dm 
rasalwm dor Druckrollon im ihro LAnqoachoo drohbar auaga* 
bildat aind. 

Durch dla DrafebaM9un9 daa obarataaipala dirakt naeh dam 
Praavor^an^ imd MKrand daa Barauaslahana aua dar Hatrisa 
vird dlna trannimg dar Obarfllcba dar gapradtan tablatta 
¥OM Gbarata«pal arraicht^ da dia flaftiing dar Tablatta an 
Ihran Saltanfllcban in dar Matriia aufgrund dar Wandral- 
bongaJirafta grdftar iat ala dia naftung mm ObarataMpal. 
Dabai wird dia Obarfiaeba dar tabiatta nieht baachadigt^ 
sondaran bleibt vOlIig glatt, so daft ohne irgendwalche 
Tablet tensusStze auch Table tten aus stark haftfahigem 
Material ohne Beschadigung erzeugt werden kannen. Bel 
besonders haftfahigen Materialien kann zudem auch eine 
Drehbewegung des Unterstempels wMhrend des Auswerfvor- 
ganges der Tablette auf d^r Matrize giinstig sein , wodurch 
die Baftung zwiachen den Unterstempel und der Tablettenun- 



terseite aufgehoben wird. 



Cft i«t buoAtf«rs sM«ki«IIBi9# w«nn dim whunq 6mr Ob«r* 
una Unt*tfst«inp«l durch 'Mlbun9tv«rbindun9 d«rMlten nit 
6mn kurt hint«r d^n thruckrollM angMrdn^tm filhrufi9a- 
kurvM'^Abocihnittdn erfol^t. Debei lieg^n dim rilhrun^Aftttr- 
v«nttbMhnitt« m dleht m d#A bb#t* btw* Unt*r«t4Mp*lfi m 
daft as mf^ruAd d#r ]l*ibun9 tu ciMr f>Mhb*M 

gung dcr ttMp#l ko— 1« 

In bcsondMS •infaeh*r Auagvstaltung imt vergttMhcn , daH 
dim b«trttffttnd«n rtihruiM|Skurvttn«>AbBchnitt« von ttlMr ra* 
dial wlrkandan radarkraf t gagan dim 8tMp«l drttckbar ftlnd 
Durch dimmm Auagaataltung ist auf ainfach* Waiaa gawlhr* 
laiatat, daa auch bal Abriab dar Stampai alh auaralchand 
angar Kontakt twia^han dan ruhrungakurvan^Abachnittati und 
dan Staapaln baataht. 

Bina andara svackaaaiga AuafOhrungafon dar Erfindung 
aiaht vor » daA dia Drahung dar Obar* und Ontaratattpal 

durch Zuaaitunenvirken von ringsum am Stempelschaf t angeord 
neter Verzahnung und stationar angeordneter Zahnstange 
erfolgt. Bel d laser Ausgestaltung ist besonders zuverlas- 
alg gevahrlelatet , daB elne Drehbewegung der Stempal Im 
betreffenden Fiihrungskurvenabschnltt stattflndet. 



Die erf ind ting Ist. nacbktehend anhand der Seichnung^ bel* 
splelsvelse nAter eirl&utert. Diese Mlgt in 

Pig* 1 in einer schcMtischen AbvicUung einiB erfin* 
dungsgenABe Ittmdiauf erpnsM im Schnitt , 

Pig. 2 ttinen Schnl^t geinSe dcr Linis I-I in Pig* 1 itnd 

Pig. 3 einan Schnitt gcaJIB ter Lini* I^I in Pig. 1 nach 
<ainar andaran AuafUhrungafocni dar Brfindung. 

Bina ia waaantlichan sylindrischa Rundlllufarpraaaa 1^ von 
Mlchar nur dia arf indungaiiaaantliclian Baatandtaila darga- 
atalXt aind, sum Varpraaaan von sylindriachan Tablattan 2 
waist cotiaranda Obarstaapalaufnahaan 3 imd Untarstanpal^ 
aufnahnan 4 fiir aina Mahrsahl von Obarstaapaln 5 und On- 
tarataapaln 6 au£. S«iachan dar ObarataapalaufnaliM 3 und 
dar Un tar a taapal A ufnahM 4 iflt aina Matrisanaufnahma 7 fiir 
jawaila iwischan ainan Obar- und ainaa Untaratanptl anga- 
ordnatan Hatriian 8 angaordnat^ «M>bai dia Natrisanaufnahaa 
7 aynchron ait d«r Obarstaapalaufnahaa 3 und dar Untar- 
fttaapalauCnahna 4 dr«hb» ist« 

Oberhalb der Matr Izenauf nahme 7 ist einc FUilvorrlchtuncj 9 
vorgesehen , in welche elne zu Tabletten zu verpressende 
Masse einCUllbar ist. Im Bereich eines Austrittsi 10 rior 
*'Ullvorrlchtung 9 ttind oberhalb der Matri^enauf nahme 7 




railschuba U.-isun Einlelten delr^sti yerpressen^ Masse in 
die Hatrisen 8 angeordnet:. . 



Dia Qbarataapiil' 7 vaiaan aniaitarta! Steapalkfipfa 12 mat. 




balb angaordnataa Niadardruckatack 16 sugeordnat, an daa 
aich aina in dar HOba varstallbaca obara Oruckrolla 17 
anschliaAt* 

Auch dia Ontaxata«pal C vaiaan arwaitarta Staapalkapfa 18 
aut, dia auf ainaa untaran Auflagaring 19 glaitan. Dabai 
iat ia Baraieh daa Auflagaringa 19 dar obaran Druekrolla 
17 gaganttbariiagand aina untara Druekrolla 20 sua Prasaan 
dar Untarataapal 6 in dia Matrisan 8 angaordnat* Ifaitarhin 
schliaAt sieh an dia untara Druekrolla 20 aina auf daa Auf 
lagaring 19 angaordnata Auswarfarachiana 21 an # atfh daran 
Enda aina Niadarsugsachiana 22 sua Haraussiahan dar Untar- 
ataapal € aus den Matrisan 8 angaordnet ist. Auflardaa iat 
obarhalb dar Matriianaufnahaa 7 ia Baraieh hlntar dan 
Druokrollan 17 und 20 ain Abstraifar 23 sua Abstraifan dar 
fertig gepreOten und von den Unterstempeln 6 auageworfenen 
Tabletton 2 angeordnet. 



In. Pig • 2 ist:-/dcr XurvenM<bM»nt-AufI«u£ aS far die Ob«^r- 
stieapel 5 1^ einer vereinfachten Draufsicht niter darge- 
atal It. babe i we iat der KurvehaegiBent^Au^ 15 PQhrung a- 
kur:ven*Abad;linitte 24 aulf, die niittela Pedem ;25 radial von 
innan na^ aoBan gegan di% Oberataiipel S drackbar aind # ao 
eine kraftachlOaaige Vf»:rbindQng .sviachan 'daa POhrunga- 
kurven-Abacbhitt 24 und den Gberateap^ln S entat^tr die 
su einer.DrehbeMegung der Oberataapal 5 fahrt. Die. in Pig. 
2 dargaataiite Anordnung kann aelbstv^^atOndlicb 'aueh im 
Bare icb der Aoskferferachiene 21 far die OnterateBpel 6 

vurgeaehen aein. 

i> >7 . • • . • 

Pig. 3 seigt eine andere AuafOhrungafoni dea Kurvanaeg- 
■ant-Auflaufa 13* Dabai weiat der Kurvanaegaeintf-Auflauf 
Pabrungakurvan-Abachnitte 26 auf , dia bereichamiae ala 
iahnatange 27 auagebildiit aind. Dieaer Sahnatange iat eine 
antapraebende Varsahnung 28 an dan Stampalaehaf tan der 
Oberataapal 5 zugeordnat. Durcb diaae Auabildung wird 
ebenf alia eine Drehbewegung der Oberatenpal 5 erswungen r 
tianfi dieae in den Bereich d«a KurvenaegBiant-Auflaufa IS 
hintar der oberen Druekrolla 17 galangan. j 

Durcb dia totationabawagung der Oberatampalaufnahtte 3» dibr 

Unterstempeiaufriahme 4 und der Hatrizenaufnahme 7 und die 
unterschledl iche Ausbildung der statlonHren PUhrungskurven 
werden die Oberstempel 5 und Unterstempel 6 entsprechend 
des jewelligen Elearbeltungszustandes in unterschiedl iche 



Vtertiluilposltiofien bevegt* Suntehst gleiten die ober- 
stenpel 5 v&hrend des BefOlXvorganges der liatrizen 8 Ober 
die FOllschuhe 11 mit vbrsugaifeise hygroskopiachen pder 
fett^g en Maseeh aiis der FOllvor rich tung 9 derart au£ den 
vaagerechten Abschnitt 13 der oberen Ftthrungskurve rjidao 
ein Bindringen des Steapelschaiftes in die enj^T^precbende 
Hatrise imn5gli^h ist. Gieichseitig befinden a/ch d^e 
entsprecbenden Unterstenpel 6 , angepaBt an die gewf^scbte 
Dosieraenge an sa verpressender Masse , nit einer ge>vissen 
Eindringtiefe in. der entsprechenden Matrize 6v^8o daB eine 
genau dosierte Menge in die Hatrise 8 einfOllbar ist. 

n I- . • 

Nach den Fttllyorgang t#erden die Oberstenpel 5 fiber den 
Kurvensegisent-Ablauf 14 uhd das sugeordnete NiederdrAick- 
sttiek 16 allMlblieb in die entsprechenden Malbrlsen 8 hln- 
ein bevegt, wMhrend die Unterstenpel 6 in uhverilnflerter 
Vertikalposition in den Mstrisen 8 verbleiben* Mr exigent- 
liche Prefivorgang in den Matrisen 8 erfolgjt durch das 
Hln^^indrticken der oberstempel 5 und Unterstenpel 6 durch 
die jeweilige Druckwalse 17 bxv. 20* D8bei beateht aufr: 
jgrund der besonderen HaiEtiMiriigkeit von hygroakopischen 
Oder fettigen Masseii di« 6ef shr # daB be su einer Anhaf tung 
der geprsBteit Tabletten 2 en den oMreteftipeln 5 btw* Unc!«r 
gtefflpeln g koimnen kann. 



CKishalb werden die Obcrsteinpel 5 (und ggf. aiich die Uhter- 
atempoi 6, was in der zeichnung nicht nshet dargesteiit 



ist) dlrekt nach dem Verlassen der oberen Druckrolle ^7 

im Bmnich dM Kurvtnstt^Mrit-Auflaufs IS In •Im Dr^hlM- 
Mfium ir«rMttt# dlt miMMr dwell MibuA^avtrbinduAg &mm 

(ri^.a) <»d«r ater Mt*prttoiMAd* VirsAhAwm d«tt oiMr- 
SttMptifl S Ait tnta^rMhttAd«fi PUhrurHialtunr«n-Ab- 
MhfiittM U (Pi9« 3) tewirkbar ist. Oureh di«M l>r«hb«« 

iar OterfttMpal S bm. dar unt«rfttM|»l i wlrd 

di« Iteftun9 iwlselMii dmn t«bl«ttm 2 und d«n StMpaln Sr< 
«uf9aheb«n» imd fiaeh dM Auw*rf«n d«r Tablat^M 2 dyreh 
das BiiMindraeltM d^r UntaratMpal 4 in di« H«tri««n i, 
wilolMa durch di# AiiaMrf«rnehi#n« 21 bMirltt wird » MM«n 
di« tertig «#pr«at»n tabiattan 2 Mittala daa Aba«r«ifara 

tala dar Mi^d^rtugaaehiana 22 viadarin aua dan Natriaan • 
haraaagasogan imd in ihra Grtindpoaition bawagt* 

Natflrlieh iat dia trfindiVMi nicht auf dia in dar t«icbnir)9 

dar§«6tellten Auafahtrungfib^ifi^i^le b«5chr3n)tt. Weitara Aus- 
gestaltungen der Erfindung sind mOgllchr ohne den Grundge^ 
danken zu verlassen* So sind auch andere M&glichkelten zur 
Brzeugung der Drehbewegung der Ober- bzw. Unterstempel 
nach dem Passieren der Druckrollen mttglich und dgl. mehr. 



t i ...... ■ 



PAT^rsltiAN^iirE UNO OABRtNtaH AUS 




t ] *KTB««; 59G/7265 

D 8159 

AiiMldariBt fienJcffl lu»BJLndtt9*M^^ mut Akticn 

Antorticlw 

.. '■ '. ' * . . 

• 1..' V ' ' ■ 

1* tumdlUvliimtpt^mmm sub V«rpr«sMh van zylindrischeh Tablet- 

ten nit rotierendcn Oterstampsl- und Untarstmpel-AuCnah- 

Mn fUr •ine Mehruhl von Ober- und UntKAtramln , •Iner 

xwiBchen Ob«rBt«np«lJiu£nahM und Unt«rstMpelau£n«hM an- 

g*ordn«tan# aynchron ni't dtaaan rotiaranden Matrlzanauf- 

nahna fttr jawaila swiachan ainam bbar- und Untaratampal 

angaordnata Matrisan, ainar obarhalb dar Hatrizanaufnahma 

atationilr angaordnatan Ftillvorrichtung , farnar nit ata- 

tibhlir angaordnatar obarar »ind untarar Druckrolla und nit 

diaaan augaordnatan Ptihrungakurvan turn 2ulaitan von Stan- 

palkttpfan dar Obar- und Untaratampal zwiaehan dia DrucK- 

rollan und Anhaban dar Stampal naeh dam Paaaiaren dar 

Druckrollen zun Auswerfcn der gepreOten Tabietten bzw, zum 

Verbringen in FQllstellung , 

dadurch gekennzeichne t , 

dafi die OberstemiTel (5) und ggf. auch die Un ters temiiel (6) 



H/B 



dtrekt Mch dem Passieren def Druckrollen (17 #20^) ui ihre 
Ltagsachse drehbar aus^ebild'et aind. 

Ruiidiaaferpresse nach Anspruch 1 » 
dadurch.'gekennzeichnet f . 

daB die Drebung der Ober-^ und^.OnterateBpel (5,6) durch Rr*i 

■■" " ' " O •'• ' 

bungsverbinduno derselben nit den direkt hinteo den Oruck- 

}» 

rolien (17«2Ci) i^ebrdneten Fabrungskurven-Abschnitt^n 
(24) erfoigt. : 

RundlSuferpreV^ nach Anspruch 2t 

> - 

dadurcb gekennselishnet , 

dafl die betref f enden rahrungakurven-Abscbnitte ( 24 } von 
einer radial virkenden Pederkraft gegen die StMipel (5) 
drackbaraind* 

Rundiauferpreaae nach Anapruch I, 
dadurch gWk^nnseichnet , 

da0 die Drehung der Ober- und unteratempel (5,6) dutch 
Suaannenwirken von ringaua a» SteMjpelachaft angeordneter 
Veriahnung (28) und atatiortar angeordheter Zahnatange ( 27 ) 
erfolgt. 



